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порошки на основе железа (черные и нержавеющие стали);
порошки на основе титана;
порошки на основе меди;
порошки тугоплавких и жаропрочных материалов;
порошки на основе алюминия;
припои.

Создана экспериментальная установка по плазменному 
распылению металлических материалов;
Разработаны технологические принципы распыления порошков 
жаропрочных сплавов, сплавов на железной и медной основах;
Получены опытные партии порошков различных металлов и 
сплавов;
Проведены металлографические и фрактографические иссле-
дования частиц порошков.

В настоящее время

Ассортимент распыленных на установке порошков

Граничные условия, принятые при проектировании

Относительная простота и невысокая себестоимость произ-
водства порошков;
Компактность оборудования и простота его эксплуатации с 
учетом возможности его применения  на неспециали-
зированных производствах;
Быстрота и простота переналадки оборудования  на выпуск 
порошков различных химических составов, выпускаемых по 
отечественным нормативам;
Возможность импортозамещения порошков, поставка которых в 
РФ ограничена санкциями.

Блок распыления – плазмотрон

 • 

 • 

 • 
 • 
 • 
 • 
 • 
 • 

 • 

 • 

 • 

 • 

 • 

 • 

Результаты исследований подтвердили правильность выбранных 
технических решений и высокое качество изделий, выращенных из 
полученных на установке плазменного распыления порошков.

Примеры фракций порошков

Бронза
300-400 мкм

Нержавеющая сталь
60-80 мкм

Титан
40-60 мкм

Углеродистая сталь
20-40 мкм

Co-Ni-Mo сплав
3-5  мкм

АДДИТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ

НАУКА В ПОЛИТЕХНИЧЕСКОМ
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Результаты первого этапа работ (модельная установка)
выход годного  - фракции 20-40 и 40-60 мкм около 30%; 
загрязненность неметаллическими включениями не превышала нормы; 
угар легирующих элементов отсутствует; 
форма частиц – сферическая или приближающаяся к сферической.
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Принципиальная схема узла распыления
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